
同步带轮配套服务  

        同步轮配合同步带的使用，为现代化设备实现远距离传送动力或者输送产品

提供了高精度、低噪音、维护少、效率高和传动可靠的传动方案。 
为方便客户在这方面进行采购，我司在推出各类优质工业皮带的同时，也专

门为客户提供“量身订做”的同步轮配套服务。在保证同步轮与所选同步皮带在

齿形上 100%吻合的基础上，我们能够根据客户提供的图纸生产出各式各样满足

客户需要的同步轮产品。而且我们在这方面会有经验丰富的工程师来跟进整个过

程，如发现图纸有不合理的地方会在生产前向客户及时地反映，并提出改善方案，

务求使客户省心。 
对于刚刚接触同步带轮传动的客户，可能对其认识不深，我司有专门的同步

轮产品目录资料供大家免费下载参考。里面所述的都是一般常用同步轮的经典样

式与尺寸，涵盖的齿型从英制齿、梯形齿、圆弧齿、齿板到齿棒，已能满足大部

分客户使用要求。如客户选好资料上的同步轮样式与尺寸，只需提供如下信息即

可（我们会根据客户提供信息出图，供客户核实）： 
 
①同步轮款式代号：如 AF型、A型、BF型、B型等 
②材质（常用的是 45 号钢和铝件） 
③齿形  （与配合使用的皮带齿形一致） 
④齿数   
⑤配合使用的皮带宽度 
⑥中心孔直径   
⑦中心孔是否带键槽 
⑧同步轮两侧是否用到挡圈（又称为法兰）防止皮带脱落 
⑨表面处理（如果是钢件一般需要发黑，如果是铝件一般不需处理） 
⑩数量（数量大的话，相应价格会便宜） 
 
如有疑问，下面举例说明每个项目： 
①同步轮款式代号 

按设备实际需要，A 型为无挡圈款式、AF 型为带挡圈款式、B 型为无挡圈

并开设了两个减轻槽来减轻重量（一般为同步轮直径较大时才使用） 
如客户想选用红圈的款式，请记录其款式代号为：AF。 



 

②选用同步轮的材质，请参考以下： 
铝合金（LY12 或 6028）  质量轻（适合高），防锈，价格

较 45 钢贵 

 

钢  （45 钢）                  齿面强度高不易损坏、质量重， 

防锈需表面处理（一般为表面发黑） 

A:同步轮常用材料分别为：   

灰铸铁（HT250）            轮子尺寸很大时使用，生产时需

额外做模具铸造成型，吸震性好   

                                                           

  黄铜                                  较少用，机械性与耐磨性很好 

 

塑料(尼龙)                        较少用，质量轻，耐磨，自润滑 

                   
                      铝同步轮                                                        不锈钢同步轮 

                 



                    铸铁同步轮                                                        黄铜同步轮 

 
                      塑料同步轮 

（除了铸铁材质较少做外，其余材质均能生产。有特殊要求时，请联系时说明。） 
③同步轮齿形  （与配合使用的皮带齿形一致） 

同步轮的齿型选择是根据客户所选用的同步皮带齿型来定的，而客户在选用

同步皮带齿型时，除了根据别人已经研发成功的设备作为参考外，还有没有别的

简单而准确的方法呢？以下，简单举例说明其中的一种方法： 
A.首先，开口带的选型主要看两个参数：功率和转速。 
如下图所示，纵坐标表示电机功率（单位：千瓦），横坐标表示电机转速（单

位：每分钟转的圈数）。每款皮带所适用的功率与转速都用曲线画出了 
如果客户设备是 500 转/分钟，所用功率在 1 千瓦以下，那么根据这两个坐

标相交的情况，可以从下图看出，可以选用 T5、XL和 RPP5三种类型。 

 

                                    图 1  节选自我司的无接驳带资料 
 
B.当跟据设备功率与转速选定了皮带的类型后，下一步就是要给皮带选择适

当的宽度。皮带宽度选择主要是看一个参数：拉力（或说是负载）大小 
下图是各种类型的皮带宽度，与对应的拉力大小综合图。纵坐标表示皮带宽

度，横坐标表示相应拉力大小。 



 
                                            图 2  节选自我司的无接驳带资料 
④同步轮齿数选择 

与同步带使用的同步轮一般有两个，一个为主动轮（连接电机马达主轴），

另一个为从动轮（连动力输出轴）。而这两个同步轮的齿数，主要是根据设备设

计的传动比来定的。 

 
在选定小带轮齿数时，受每款皮带的最小折弯半径限制，小带轮齿数有最少数量

限制： 

 

 
                                          图 3  节选自我司同步轮资料 
               
⑤配合使用的皮带宽度 
        请根据设备设计拉力与我司的皮带拉力表，去选择相应皮带宽度，皮带越宽

其拉力越大。 
 
⑥同步轮的中心孔直径   
        请按照设备上安装同步轮的轴的直径大小来确定此孔的大小。 
 
⑦同步轮中心孔是否带键槽 
          如同步轮是需要连接电机马达或者用作驱动源的话，此时为了能传递尽量

大的动力，建议此同步轮需要在中心孔处开设一个键槽，以避免同步轮与其安装

轴之间的打滑。（具体槽的尺寸请根据设备实际情况，然后再参考国标 



GB/T1095‐2003决定） 

 
⑧同步轮两侧是否用到挡圈（又称为法兰）防止皮带脱落 

由于同步轮的安装轴在实际安装过程中，很容易会使两个同步轮的两条安装

轴彼此间弄得不平行。因此同步带在运行过程中，很可能会出现往挡圈一边偏移

的现象。而在同步轮的两侧都加上挡圈，能有效防止皮带因偏移而脱落。其实，

皮带的偏移问题，是能够通过调节安装轴的平行度来解决的，如果偏移过于严重，

一方面会使皮带接触挡圈的一侧磨损，减少皮带寿命；另一方面会引起噪音与皮

带振动。这方面希望客户能有足够的重视。 
 
⑨同步轮的表面处理（除镀硬铬外，以下热处理我司均能提供） 

表面处理是在基体材料表面上人工形成一层与基体的机械、物理和化学性能

不同的表层的工艺方法。目的是满足产品的耐蚀性、耐磨性、装饰或其他特种功

能要求。   
常用同步轮

表面处理 

同步轮材质  处理效果  对尺寸影响 价格  常见度 

四氧化三铁

（发黑） 

钢件  隔绝空气，达到防

锈目的 

轻微影响  便宜  最常见 

阳极化处理  铝件  提高耐腐蚀性  、增

强耐磨性及硬度 

轻微影响  中等  最常见 

磷化处理  钢和铸件  耐蚀防护和油漆用底膜 内孔会变大 便宜  少见 

镀锌  钢件  美观、防锈  内孔变小  便宜  少见 

镀铬  钢件  耐磨性好、耐腐蚀强 轻微影响  昂贵  稀少 

http://baike.baidu.com/view/593309.htm
http://baike.baidu.com/view/53663.htm


                           

                      发黑处理                                                                          阳极氧化 

                         
经发黑并磷化处理                                                        镀锌处理 

 
 
⑩订购同步轮数量 

由于加工不同齿形与齿数的同步轮时，都要花费大量时间进行设备调整，因

此这部分的加工成本较重。如同款同步轮生产数量较大，则能分摊这部分的加工

费用。因此，鼓励客户在询价时说明计划的订购数量情况。如有量购计划，但由

于不放心想购入几个作为样本做试验。只要客户说明情况，我司定必以最优惠的

价格与货期，给客户提供方便。 
 

感谢您耐心看完以上同步轮数据，如有需
求或疑问欢迎来函来电联系我司业务人员
咨询！ 
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